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Gradi rivestiti CVD per la tornitura

Tungaloy Italia propone
TA00d, una serie completa
di gradi rivestiti CVD per la
tornitura di acciai. La serie
TA000 (che comprende e
qualita TA005, TA015,
TA0N25 e TAO3E) & stata
esprassaments studiata per
offrire una copertura totale
a qualsiasi esigenza di
tornitura; dalle lavorazioni
sui torni a CHC che
raggiungono alte velocita di
taglio ed elevate
produttivita, alle macchine
tradizionali o di grandi
dimensioni dove le velocité

I'inserto & continuamente
sottoposto a urti. | gradi
Ta000 beneficiano di
un‘avanzata tecnologia di
rivestimanto CVO,
denominata Double-Bridge
Technology. La novita
consiste nell'applicars un
primo strato di legante tra il
substrato dell'inserto & il
rivestimento e un secondo
strato di legante per poter
posizionara un nuovo strato
di rivestimento
aumeantandoneg lo spessore
ed evitando, nel contempo,
il fanomeno dello
SOt

Il rivestimermsgos] ottenuto

n sito dedicato ai settori della
meccanica e della subfornitura

Per promuovere
I'interscambio fra
subfornitura e produzione
industriale & disponibile
on line il sito
Meccanicaltalia
(www.meccanicaitalia.it e
www.meccanicaitalia.comy,
uno “spazioe virtuale” in
cui gli imprenditori
possonoe “raccontarsi”
attraverso profili aziendali
completi e descrittivi.
La banca dati che conta
oltre 60.000 aziende
iscritte in tutta la
penisola, censisce
attraverso un indice di
12,000 & pin voci la
produzione del settore
della meccanica e
metalmeccanica in Italia.
Produttori e

bfornitori si possono

quindi facilmente

descrivere e trovare in

base a chiavi

di ricerca temritoriali,

di prodotto efo

lavorazione...

Il profile aziendale,

testuale & completo e

descrittivo, anche a testo

libero.

Il catalogo fotografico

pensato per i produttori,

relative al catalogo

dei pezz finitl, &

completo di didascalie

e anagrafica.

Disponibile anche una

video presentazione,

pensata soprattutto per la

subfornitura e le sue

attrezzature in

movimento, e relativa allg

lavorazioni effettuate.
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& formato principalments
da due strati: il primo a
diretto contatto con il
substrato & composto da
carbonitruri di titanio (TICH)
con struttura colonnare che
conferiscono all'inserto una
protezione ottimale contro
'usura sul fianco e la

Disponibili quattro

configurazioni di centri

Mumerosi sono | centri di lavo-
cazione proposti da Bomac con-
cpiti per soddisfare ogni esi-
gewza produttiva nel campo
dellvmeccanica generale. LUna
segr alazions particolare merita
sopra futto il centro di lavoro con
guide lineari CAM GL disponibi-
le in g uatiro grandezze: CFM
600Gl, CFM 850GL, CFM
1000C L & CAM 1200GL. A se-
condc dei modeilli la dimensio-
ne del a taviola & 700 x 450 mm,
860 x 510 mm, 1.100x510 mm
& 1.3 X% 580 mm, mentre Il ca-
rico massimo ammesso & ri-
sp¥ ttivamente 300, 500, 800 &
1/J00 kg. Le corse sono: X600,
7,50, 1.000 & 1.200 mm, ¥ 450,
500, 5802600 mme Z480 (per
imodelio 600GL) & 810 mm (per
le: rimanenti configurazioni). La
velocith di avanzamento, comu-
neatulte e quatiro l2 macchine,

craterizzazions; il secondo
strato & composto invecs
da ossido di allumina
(AI203) che conferisce
un'elevata resistenza al
calore ad alte velocita di
taglic.
La tecnologia brevettata
Double-Bridge consente
quindi di applicare diversi
strati di materiale senza
inclebolire l'adesione tra
I'uno & laltro, Con questo
procedimento & possibile
oftenere uno stabile e
affidabile spessore di
rivestimento di 18 pm sugli
insearti.
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& pari a 5.000 mm/min (dipen-
dente dal CNC); lavarzamento
rapido & 24 mymin. La potenza
del motore del mandrino (cono
BT40) pud variare, a sacondo
delmodell, da 57.5 kWa 7,510
KW fino a 1115 kW e il regime
massimo di rotazione & 8.000
girifmin {che a richiesta pud rag-
giungere | 10.000 o i 12.000
girifmin). Da ricordare infine che
i centri di lavorazione Bomac
sono dotati di un magazzino
utensill a sadici postl (ventiquat-
tro posti su richiesta).




